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BG Plast é specializzata nella progettazione e costruzione eeeew————— ?

di calandre per la produzione di materiali termoplastici. J.. = "‘
'} -

Queste macchine sono il nudleo del processo di estrusione — —4‘%'— - ‘{-
per la produzione di foglie e lastre. ST SR, e . -< i r———
Le caratteristiche includono un comando elettromeccanico = 7 S S L B - ‘ ) ""ﬁ =
di precisione su apertura e chiusura cilindri che garantisce BN b AR ¥E ) B £ L A ‘

spessori da 0,1 2 40 mm, a seconda del materiale. \ : P TR A » Y
La forza di chiusura espressa in Kg/cm lineari é diversa a " N . = / v w
seconda della tipologia di polimero, essendo fissato dalla . . : ‘ \
dimensione dei pistoni idraulici utilizzati per muovere i ™ £ 4 |
cilindri (tra 80 e 150 kg/cm). Un’ unitd di termoregolazione

separata controlla il flusso di acqua/olio per la gestione 0 0

della temperatura di ogni cilindro. 3 . o

Motorizzazione di tipo indipendente per ogni cilindro. y

Nel caso della produzione di foglie molto sottili vi & un olo stra 0

particolare dispositivo chiamato “cross-axis” utile per PLA -P

spostare ['asse del cilindro inferiore rispetto al cilindro 0
centrale, in modo da migliorare la regolazione dello :
spessore. Cid si rivela molto utile per assicurare uniformiti P+ P
di spessore della foglia. Le dimensioni delle linee di PS + P .
produzione della BG Plast variano a seconda del prodotto allo

finale richiesto dal cliente. La gamma di larghezze delle

calandre varia da 450 mm a 4800 mm. 0

Grazie a diverse tipologie di feedblock, BG Plast ha P

affrontato svariati progetti arrivando ad utilizzare P O ‘i I | IS w
coestrusioni fino 2 7 estrusori. P ‘. - I
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BG Plast is spedalized in designing and monufacturing calenders ' i - 2T TR i vt
~ S - 2 250 fino ! KT AN ab omeibl
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control on roll opening and dosing which guarantees thicknesses
from 0.1 to 40 mm, depending on material
Closing force expressed in kg/cm is different according to the /
i i bl Tiakan st by s sl f s Rarch i s ! //
used for moving the rolls (between 80 and 150 kg/cm). /
A separate thermoregulation unit controls water/odl flow and / {
temperature for each roll. Independent motor-reducer drive for //
In case of very thin sheets there is a particular device called
“crossaxis”, shifting the lower roll shaft in relation to the other
rolls, to improve thickness regulation. This proves to be quite
useful to assure uniformity of sheet thickness.
according to the final product required by the customer. — [———
The witdh range of colender roll stacks goes from 450 - > i o
mm to 4800 mm. Thanks to different types of feed-block - ———
configurations, BG Plast has faced several co-extrusion e,
applications using up to 7 extruders. A
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THIN FOILS LINES
PET RECYCLING
(high production)

Differents tecnologie di estrusione per afta produttivita

» Estrusore monowvite convenzionale con pretrattamento del
matenzale in ingresso (cnstallizzazone e deumidificanone)

*» Bvite corotante parzllelz *

*» Bivite corotante conica *

* senza pre-trattamento del matenale

spesson mm: 0,15 - 1,50

larphezza utile mm: 600 - 1600

produzcne finoa |B00 kg /h

Different extrusion technologies available for high production fines.
* Single screw extruder with pre-drying system

* Paraflel tvan screw extruder *

* Conical tvan screw extruder *

* without the pre-drying systemn on the matenal

thicknesses mm : 0,15 - 1,50

useful wadth mm: 600 - 1600

production up to : (800 kg/h

REQUISITI MINIMI DEL FLAKES DI BOTTIGLIA DA POST-CONSUMO

INDICATIVE FEATURES OF PET FLAKES FROM POST-CONSUMER BOTTLES

CARATTERISTICA MISURA FVALORE
FEATURE MEASURE % VALLE
Dimensioni inferon a 0.6mm o 05
Démansions lower thar 0.&mm P w2 Fax
Dimensoni supenorn a2 8mm % I
Démansions higher than 8mm P ot
Contaminanone residua di PVC

Residudd PWC porn 60 rnax
Contaminazone residua di policlefine

Polyolafines ppin 25 nx
Contaminazione residua di metadi

Metolic parts pprn 20 rnax
Contaminazione residua di carta e lepno

Poper ond calilose ppen IS max
Urrecita i ingresso - Humidity %p 07%-08
Densita minima - Minmun density kg/din? 028

Viscosta intrinseca - intrnsic viscosty di'g 070-075

general packaging
100% - bottle scraps

food packaging
- 10% - virgin dry blend
80% - bottle scraps

virgin dry blend

s

90 -
5-10%-
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THIN FOILS LINES
PET RECYCLING
(low/medium production)

In caso ¢ medio-bassa capacita di produzione (fino a 600 kgh)
BG Plast propone il proprio sistema di estrusione basato su un

estrusore monowite con tnplo degasaggo senza pre-trattamento

del matenale in ingresso.

In case of medium-low production capacity lines (up to 600 kg/h)
BG Plast subpiies his own systern based on a single screw extruder
trple vented without pre-drying on the matenal.

APPLICAZIONI

» Industria dell'imballaggio

* Termoformatura

+ Applicazioni industriali generali

» Film rigidi o semirigidi utilizzati nell'industria alimentare
o farmaceutica o altre applicazioni tecniche

APPLICATIONS

* Paper and cordboard industry

» Thermoforming

» General industrial applications

* Rigid film used mainly for food and pharmaceuticals
pockaging industry, and for sundry technical applications
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PP-PE-PS-ABS-PETG-PVC

APPLICAZIONI

Principali applicazioni di lastre in PP

Alloggiamento per batterie, serbatoi speciali per acidi,
piani di lavoro per laboratori, lastre per ricavare
componenti meccanici, casseformi per colate di
cemento, bancali di trasporto, attrezzature per cucina,
componenti di sterilizzazione, componenti per sistemi di
refrigerazione, vasche gelato, componenti per llNindustria
automobilistica, contenitori speciali, cappe, giocattoli da
giardino.

Principali applicazioni di lastre HIPS — ABS
Elettrodomestici, pannelli pubblicitari, copertura di
mobili, componenti termoformati personalizzati per
I'industria automobilistica e ferroviaria, vasche da bagno,
piatti doccia, valigie, porta sci

Principali applicazioni di lastre in PE

Pale rotanti, particolari per cuscinetti a rulli, contenitori
generici, casseformi, contenitori lavabili, protesi
mediche, taglieri per l'industria alimentare, componenti
per costruzioni navali

Principali applicazioni per PVC flessibile

» Settore medicale: sacche per il sangue e soluzioni
fiseologiche

» Attrezzature per ufficio: tappetini, copertine

» Industria generica: tendaggi, tende di separazione in
strisce

+» Costruzione civile e industriale: membrane di
impermeabilizzazione

Principali applicazioni per PYC rigido

* Industria automobilistica: roulette e case mobili,
rimorchi, veicoli commerciali

* Architettura: balconi, facciate, rivestimenti, scaffalature

+» Costruzioni: casseformi, isolamento di pareti interne

* Industria generica: corpi macchine, container, strutture
per celle frigorifere, parti termoformate

+ Cantieristica: allestimento, arredi leggeri

» Pubbliciti/promozioni: cartelloni pubblicitari,
espositori, pannelli, bordi per mobili

» Hettrotecnica: quadri elettrici e canaline.
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SHEET LINES
PP-PE-PS-ABS-PETG-PVC

APPLICATIONS

PP sheets main applications:

Battery housing aod tanks, laboratory dishes,

rechanical components, contrete casting moulds, transport
paliets, kitchen tools, sterlization components, refigeration
system components, icecreamn mowlds, automotive components,
speaal containers, furne hoods, toys

PP-sheets
spessore
thicknesses

PVYC sheets *

PVC-U rigido / Rigid PVC-U
Opaco / Opague

Trasparente / Transparent

larphezzz utille

e essorelthicknesses
useful width P

mm: 0,80 - 40
mm: 050 - (2

PS-ABS sheets main applications:

Household appliances, advertising panels, fumiture, refigeration
systermns, custon themmoformed components for the automotive
and rail industries, bathtubs, shower trays, switcases, skiboxes.

3
3
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mm:
1500
2000
2500
3600
4600

'
NN

PVC espanso / Foamed PYC
Standard / Stardard
Bassa densita / Low density

spessorefthicknesses
mme | -6

mm:3 - 25

O = -
'
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PE- sheets main applications

Rotor blades, roller bearing bodies, storage containers, shuttering
wash basins, machine components, seating, medical prostheses,
chopping boards for food processing industry, shipbuiding.

o O
R )
NN
LW ¥

Espanso coestruso / Foamed coextruded

spessorefthicknesses
mme: 2 - 20 (| o 2 layers)
mm: 0,15 - 1.0 (several layers)

PE-sheets
spessore
thicknesses

mm
[-40
[-30

6-25

6-2

6-2

spessorefthicknesses
spessorefthicknesses

Soft PVC, foils and sheets main applications

» Medical technology : blood and urine bags, hygienic films.
» Office equipment : floor mats, desk pads.

» General industriy : curtain doors, strip curtaining, tarpouling

larphezza utile
useful width
mm:
1500
2000
2500
3600
4600

* larghezze utili da 1200 a 2800inin
usaful width from | 200mm to Z800mm

PVC Sheet main applications

* Autornotive industry : caravans and mobile homes, travlers,
commercial vehides.

» Architecture/fumishings : balconies, facades, shopfitting
paneling, shelving, storope units

» Construction : shuttering, air-conditioning and ventilation shafts
insulation and intenor walls

« General industry : machine housing, containers, cold storape
faciites, therroformed parts

« Shipbuilding : outfitting ghtweight fumishings.

* Advertisingy/prornotions : advertising hoardings, displays, panels,
trode show joinery, overhead fims.

« Electrical engineering : switching cabinets, cable conduits

PS-ABS sheets
larphezzz utile
useful width

spessore

thicknesses
mm:
[-10
[-10

mm
1500

2500

afti spesson e arghezze disponiblll su rchiesta
other thickness and width avolloble upon request
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FOILS&SHEET LINES
PC=PMMA ~PET =PETG

The main extruder, with bimetafiic barre! and screw, has been
spedfically designed for PC processing mainly in what concemns
the effidency of the venting systern. The gravimetric high precision
dosers puarantee constant feed rates synchronized with the pear
pump and the extruder screw RPM.

The co-extruder is extruding a thin layer suitable to protect the
sheet against UV mays. It 5 well known how cntical it is for the
calendering systern to obtain high optical qualty sheets:

in the 3-roll calender BG Plast engineers have appled the best
mechanical and technological solutions.

FOILS - SHEET

high quality optical
PC - PMMA - PET - PETG

L'estrusore principale con cilindro e vite bimetallico,

@ progettato specificatamente per ka lavorazione di

questi polimeri nobili i quali richiedono un sistema di
degasaggio specifico e unico. | dosatori gravimetrici a
monte dell'estrusore garantiscono con la loro accuratezza
un’ alimentazione costante della vite di estrusione in The colender has three rols of 410 or 500 mm diameter
sincronismo con la pompa di melt e la velocita di rotazione with high gloss finishing on surface with intemal drculation of
della vite. Grazie al piccolo coestrusore & possibile FOIL 75, 3 pressuized water flow at high temperotures

estrudere un leggero strato esterno per ka protezione della spessore/thicknesses 0,15 -020 mm Materiali grem ; . ) : The total width of the rolls is related to the final net width of the
lastra contro i raggi UV. larghezza utile/useful width 1000 - 2050 mm (*) * PMMA, PC.con TR o protenone LV-strato s un lato o s sheet. Standard wadth for this type of machine is 2300 mm for net
£ nota la criticita della calandratura di lastre con egt‘amb'e e 8 A width on sheet of 2100 mm.

caratteristiche di qualiti ottica: per questo motivo il SHEEY 2 Pt‘T_ PQTCx e ;oestrtisnpﬁe d protezione UV-strato su.un lato o su The calender peometry can be varied: the upper roll tums around
team tecnico di BG Plast ha progettato queste calandre spessore/thicknesses 1,50 - 20-25 mm erfambe ke part, s richiests the central roll axis. This particular feature permits to adapt the
utilizzando i migliori sistemi meccanici ed elettronici larghezza utile/useful width 1000 - 2050 mm (*) Possibilita di produzione: calender to the thicknesses required for the sheet.

disponibili nel settore. * Lastre gofirate Rolf speed transmission, motor and reducer controls have been

La calandra presenta 3 dilindri con motorizzazione (%) Pia largo o 3 3000 rmem s rickiesta / wider up to 3000 mrm upon request * Lastre onculate tipo greca/onda particulary studied to guarantee a rotational movernent with
indipendente avente diametro variabile tra 410 mm e (*) produnone kg / ke 300 - 2000 / output mate kg'he 300 - 2000 Configurazione: moncstrato o multistrato. absalutely no vibration, an unavoidable foctor to get the properties
550 mm a seconda della capacita produttiva. required by optical quality sheet.

Ogni cilindro con circolazione interna del fluido di » /W\/K”A/\/\NW\N\/\/\M/\_ Raw materials: The extruded sheet is later protected with polyethylene fim and
termoregakzione ad elevate pressioni e temperature. . it . » PMMA, PC with coextrusion of UV-ayer on one side or on both sides, cut to size ub to 3000 mm length. An autornatic vacuum sucker
La larghezza totale dei dlindri & in relazione al prodotto S 1 g upon request. unit picks up the sheets and stacks thern at the side.

finito che si vuole produrre. La misura standard & 2300 mm = » PET, PETG with coextrusion of UV-ayer on one side or on both sides, Different configurations available upon request.

per un prodotto finito di 2100 mm. ‘\AAM/\/\/\/WVW ubon request. O

La calandra presenta una geometria variabile dei cilindri. . T : Production possibilities: APPLICATIONS

* Building industry (roofing, lighting)
* Industrial applications (protections, soundproofing)

Infatti il terzo cilindro di uscita pud pivottare attorno al

* Ernbossed sheet
centrale per variare 'angolo di stacco del materiale dal TS

» Corupated sheets greca/wave

5 Ve 5
cilindro centrale. . t 4 | P * Graphics arts
> 3 PR - - - 6. R NN Wl e o W W W W ion: monol T o chier ea] ol r . 3 .
La motorizzazione dei cilindri & realizzata con sistemi ) : Ve . Configuration: monalayer or coextruded sheet and foi * Finished products ,
elettromeccanici aventi gioco ridotto che garantiscono S 1235 o * Construction works: fight dome, - door glazing, - roofing, - sky lights

assenze di vibrazioni e battiture sulla lastra. b = * Lighting: - domestic light fittings, - lamp covers
Successivamente alla calandratura la lastra viene protetta - ' = ; o

da entrambi i lati con film di polietilene per evitare graffi _ 3 = g ‘ | NER
superficiali nella fase di stoccaggio e impilaggio. =3 ' A : e :

La lunghezza tipica di taglio longitudiale & di 3000 mm. o - : | B - v ~ R e z;:‘;‘?-—————'-" .
Un sistema di posizionatore automatico tipo pick and place A5 : : _ e =" \ : « 4

a ventose posiziona le lastre tagliate una sull'altra per il = © |

confezionamento finale.

Configurazioni differenti sono disponibili su richiesta.

APPLICAZIONI

» Edilizia (coperture, illuminazione)

= Applicazioni industriali (protezioni, isolamento acustico)

* Grafica

» Finitura prodotti

* Lavori: - cupola di luce
- vetri per porte
- coperture
- lucernari

» lluminazione: - apparecchi di illuminazione
- coperture delle lampade




1-GRIP &
V-STUD

HDPE - LDPE -PVC

Al fine di aiutare lo scorrimento dell'acqua e migliorare

la loro durata nel tempo, i tubi di cemento di grosso
diametro vengono rivestiti internamente con dei liner di
materiale plastico.

Per abbattere i costi di produzione dunque viene utilizzata
questa lastra di Polietilene all'interno dei tubi di cemento.
La lastra presenta un disegno particolare che permette
"aggrappaggio nel cemento quando esso & ancora liquido.
Una volta solidificato diventa corpo unico con il manufatto
in cemento. V.STUD ¢inen
Queste lastre con geometria 2 “T" vengono prodotte
tramite un cilindro speciale avente delle lavorazioni interne
che permettono ka formatura delle T.

Grazie ad un sistema di raffreddamento molto efficace, con
le calandre BG Plast si possono produrre lastre a T aventi
|a parte piana con spessori fino 2 Smm (non comuni nel
mercato specifico).

BG Plast é in grado di produrre queste lastre con diverse
geometrie finali in funzione delle richieste dei Clienti.

In order to help water flow and to ensure long-lasting use, large
sized concrete pipes are usually ined inside with ceramic tiles.
To avoid high production costs a HDPE sheet application has
been devised as inside lining.

This sheet has a particular profile which allows its installation
and anchoring in the concrete at the time of the casting process,
by means of a series of longitudinal T’s.

This means that the inside of the concrete pipe is indeed

like the inside of any standard HDPE pipe, with all resulting
advantages. This particular HDPE sheet is manufoctured
using a spedal calender with contoured roflers which produce
the longitudinal T's.

A highly efficient cooling system enables to obtain sheets up to
4 mm thick, a thickness not to be found in the market so far.
BG Plast is poroposing also different geometries instead

of T shape. This is according to customer request.

APPLICAZIONI

» Fodere per la protezione del cakcestruzzo
» Serbatoi d'acqua potabile

» Costruzione di gallerie di cemento

* Protezione di grossi tubi di cemento

APPLICATIONS
» Liners for concrete protection

T-GRIP&V-STUD LINES
HDPE - LDPE - PVC

Larphezza: fino 2 2000m

Width: up to 3000m

Procduzione: fino a |000kg
Output: up to | 000kg

Siors

» Potable water tanks
» Concrete tunnel construction

* Big concrete pipe protection




COATING et T COATING LINES

PVC - TPU - EVA/PP - TPO - TPV eyt LU s PVC - TPU - EVAPP - TPO - TPV

3 STRATI

Matene pame: PVC, TPU - non tessuto,
moguette, tessuts ndustnall

spesson mnt 01-20
larphezza utile mm: fino a 6000

6 STRATI

Matene pame: PP (vergne e ncidato)
fibre naturak, keviar, tessuto non tessuto,
tessuti industnali, moquette

Spesson mn 08-40
larghezza utile mm: fino a 6000

SINGLE LAYERS LINE

Row matenals: PVC TPU

thicknesses mm: 0l-5

useful width mm: from 1500 to 2500
production range:  up to 1000 kgh

3 LAYERS LINE
Raw matenals: PVC TPU - non-woven,
moquette, industrial fabrics.

Sxbmusrne | DD PRODUZIONI SPECIALE:
useful width mm: up to 6000 nastri a trazione positiva

6 LAYERS LINE

Raw matenals: PP (virpin and recyded)
natural fibres, keviar, non-woven,
industrial fobrics, moquette
thicknesses mm: 08-40

useful width mm:~ wp to 6000

SPECIAL PRODUCTION:
positive beft

Per molti anni gli ingegneri BG Plast hanno ottenuto grande = Configurazione standard
successo nella produzione di linee di rivestimento. o) = di un vetro rinforzato con policarbonato _» Glass yer [ Vetro
Ci sono molte possibiliti per combinare plastiche con altri &) Standard configuration for polycarbonate glass :
iali tessuti non tessuti fibre naturali 2 R : P ’ ~ TPU aphatic - film/sheet
materiali come uti, moquette, i, 5} lamination TPU Alphatic fiim/sheet
ecc. Essi sono ampiamente utilizzati in una varietd di campi, ) ) s _» Polycrborate § PC

dalla industria automobilistica a quella calzaturiera.

Una nuova esperienza recente era una combinazione di 6 ; s
strati di cui 3 di diversi polimeri e 3 di fibre naturali. ',, ~» Ghss kyer / Vetro
La linea produce pannelli rigidi per essere termoformati T — .

come portiere.

_» TPU aphatic - film/sheet

For many years BG Plast engineers have achieved great success
in the production of coating lines. There are many possibiities
for combining plastics with other materials such as nonwoven
fabrics, moquette, natural fibres, etc. They are widely used in a
variety of fields, from the automotive industry to that of shoes
manufacturing and even the fair and exhibition market, to
which were supplied 4000 mm width mogquette rolls.

A new recent expenience was a combination of 6 layers of which
3 of different polymers and 3 of natural fibres.

The line produces rigid panels to be thermoformed as car doors.
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DIMPLED DIMPLED SHEETS LINES HDPE
SEIEETS - et

E risaputo dell'importanza di essere in grado di utilizzare

materiali a basso costo con 'obbiettivo di abbassare i

prezzi di vendita del prodotto finale — E cosa c'é di meno

costoso del semplice materiale reciclato

dal post-consumo?

Ma & anche vero che questi materiali provenienti dal post-

consumo contengono oli e sostanze contaminanti che non

favoriscono per niente il processo di estrusione.

Si & reso dunque necessario uno studio e uno sviluppo

di tecnologie speciali partendo dal dosaggio accurato del

flakes, passando per stazioni di degasaggio intensive ad

alto grado di vuoto unite ad un profilo di vite di estrusione

ottimale e dedicato.

Inoltre, a causa dell’ elevata contaminazione di sostanze

inerti si rende necessario un elevato grado di filtrazione

del melt mediante dispositivi automatici di filtraggio con

cicli di pulizia delle reti filtranti in controflusso.

Infine il sistema di estrusione si completa con pompa di

dosaggio volumetrico per garantire costanza di flusso

all'interno della testa piana che pud raggiungere elevate

larghezze fino a 5000 mm.

Il materiale estruso dunque viene depositato sopra un

cilindro in lega speciale avente al suo interno una serie di

circuiti di aspirazione sotto vuoto uniti ad un circuito di

raffreddamento ad elevate prestazioni.

Questo & il cuore di tutto il processo.

E’ da qui che nasce la membrana bugnata.

Ovyiamente BG Plast & in grado di offrire anche

impianti bugnati partendo da materilali

tradizionali e non di post<consumo

In questo caso tutta la tecnologia ‘

di estrusione viene semplificata ‘d{g !
giungendo a sistemi pil

tradizionali che comportano

investimenti ridotti.

APPLICAZIONI

» Costruzioni civili

*» Drenaggio delle acque
» Isolamento e protezione delle mura perrnetni




DIMPLED SHEETS LI

It's wel known the importance of being able to use
lowest hossible cost matenials in order to reduce product
sefling prices — and what is less costly than the simply
washed and milled reqycled material? But it's also true
that redaim plastics contain fat and soaps that will

not favour the extrusion process ot all. Therefore it was
necessary for our engineenng team to develop @ specal
technique combining carefully dosed flakes feeding
intensive venting stage by means of high capadty
vacuun pumps and an extrusion screw sutable to
stand the high yields required

Using recyded matenial implies ako the presence of dirt
that if remains, bearing in mind the minimumn thickness
required, would unavoidably cause the so calfed "holes™
in the sheet, making it useless for its final application
Therefore, the melt filtenng stape has required the wse
of a larpe battery of screen changers, rather impressive
but wholly refiable, since it grants the removal of
minimum damaging partices

The assernbly is completed by a suitable gear purnp
which enswes constant feeding to the 5000 mm

width extrusion head. The extruded product goes over

a spedal alloy roll having over |6.000 studs made of
highly conductive afloy material.

This is the core of the whole process, since this speaal
calendenng produces the dimpled sheet. It is quite
impartant for the rolis to have a perfecly efficient
cooling system, a point that has been thoroughly studied
by our process engineers

Of course, BG Plast con prepare machines having
similar productions wsing granulated matenal either
virgin or redaimed, instead of flakes. This would certainly
simplify the medhanical issue related with polymer
transformation, since less resources would be necessary
from the pownt of view of both power required and intial
investrnent.

=S HDPE

Raw materials:
HDPE pranules or flakes from post-consume directely

* thickness [mm]: 05-09

* rolls width [mm]: |000 - 4000

» rolls length [m}: 20 - 25

* production rate [kgh]: 500-1100(*)

* number of stud [sqmj: 1860 standard (*)

* compression strength [tsam]: from 15 to 35 (based on standard number of stud)
* weight [p/sqm} 500 - 1000

(*) different values avaiable upon mguest

APPLICATIONS
» Gl constructions
* Drainoge

* [nsulation of wall foundation



SINGLE SCREW
EXTRUDERS

Accoppiamento diretto motore / riduttore
grazie al giunto di collegamento elastico.
Motori AC o DC secondo diversi progetti
Motore gearless coppia disponibile su richiesta.

Soluzioni di raffreddamento interno vite disponibili

secondo diversi polimeri.

Materiali della vite e del dilindro:

Vite 4] CrAlMo7

Cilindro 38 CrAIMo7

Trattamento standard:  nitrurazione,

Trattamento speciale:  rivestimento duro,
bi-metallico, su richiesta

Zona di alimentazione con bussola scanalata
intercambiabile interna.

Circolazione di raffreddamento ad acqua per la zona
di alimentazione.

Tipo di riscaldamento:  riscaldatori a fascia in ceramica
Tipo di raffreddamento: ventole di raffreddamento ad aria *

Direct coupling motor/gearbox thanks to elastic connection joint
AC or DC motors according to different projects
Gearless Torque motor available upon request.

according to different polymers.

Screw and Barrel matenials:

Saew 41 GAIMo7

Barrel 38 GAIMo7

Standard treatment: Nitriding, Ammonia hardening

Special treatment:  Hard coating, bi-metallic
technology, upon request.

Feeding zone having internal

interchangeable grooved bush.
Water cooling circulation for feeding zone.

Barrel cooling type: Air cooling fans*®
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BG Plast nasce nel 1987 e ha come obiettivo prncipale la
realzzazione di impianti speciali per l'estrusione di lastre
e foglie in matenali termoplastici.

Il nostro lavore inizia con una attenta anaksi delle nchieste
ed esigenze specifiche del cliente, passando in segurto
alla progettazione e rezlizzazione del macchinanc con
relativo collaude in sede.

Lz nostra aziendaz, dispone di una nlevante struttura
operativa, con sede 2 nord dellz cittd di Milano, dotatza
i attrezzature specfiche e di modemi mezz di lavoro.
L2 ‘carattenstica prncipale che o contraddistingue &
sicuramente I'affidabilitz e |z comettezza nello svolgere
la nostra attvita.

L2 qualitd & garantita con limpiego di soluzioni e prodotti
allavanguardia che consentono di ottenere nello stesso
ternpo impiant; sicuri @ funzional

Alla competenza professionzle si aggiunge un'adeguata
conoscenza ed esperienza n tema nommativo, garantendo
1 pid) elevati standard di qualita richiesti nellz progettazione,
nella realzzazione e nefla manutenzione implementandoli
con Sistemi di qualit secondo le norme vigenti.

Il nsultato & un'azienda che interviene con sermeta e
professionzlitd garantendo affidabilit2 per tutti | suoi
prodotti e tutts 1 suor serviz.

BG Plast was founded in | 987 with the mission to manufocture
spedal plants for the extrusion of foils and sheets made of
thermoplastic matenials.

Our work storts with a predse analysis of the customer’s
spedfic needs and requirements, and continues then with the
machine design and production with the final testing at the
austomer’s premises. Our company is located north of Mian
and can count on a considerable operating structure supplied
main distinctive features are reliobility and correctness in
performing our activity.

Quoality is ensured by advanced solutions and products which
allow us to produce safe and functional plants.

Our professional competence is sided by a suitable knowledge
and experience in the regulatory sector thus ensuring the highest
quality standards required in the machines design, production

and maintenance and implementing them with Quality Systems
in compliance with the enforced norms. The result is a credible

and professional company copable to supply reliable products

and services.

I NOSTRI OBIETTIVI

L'obiettvo princpale dellazenda é la soddisfazione del diente e 2
creazione fin dallinzo, di un rapporto chiaro e sereno.

Al centro del nostro impegno & il diente, il quale deve:

* Disporre di una valida consulenza tecnica per la soluzione pad
idonea a ogre esgenza.

* Essere sempre informato di come si sviluppera il lavoro dalla
progetizzione alla costruzone, dal montageio al post vendita.

« Aver il miglor prodotio, frutto della continua ncerca dei mighon
matenzah repenbili sul mercato nazionale ed estero.

* Godere di un totale controllo durante la lavorazione e della
sicurezza di una messa i opera a regola darte da parte di personale
qualficato ed appiomato su tutte le casistiche del predotio.

ﬁumthemamﬁdMi,,. e
of our mission and must always be supplied with;
possible need,

Information about the work processes, from designing to
manufactuning, from assembly to after-sale assistance,
High quality products deriving from the constant search for the
best materials avaoilable on the domestic or foreign market,
The plant total control during working processes and a safe
commissioning performed by qualified personnel trained and
updated on any and all product applications and aspects.
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SETTORI OPERATIVI

BG Plast e’ in grado di offire al mercto una vasta gamma &

impianti capad di coprire svanati setton industnali.

| prncipall sono:

* Industna dellimballagpio genenco ed almentare con impants
per l'estrusione di foglia in PP PS e PET per termoformatura
di imballagg nigidi.

* Industna chimica con impianti per 'estrusone d lastre ad
alto spessore in PE alta densita e PP per la realizzazone
di vasche e conteniton per il trattamento delle acque o
processi galvania

* Industna calzatuner con impant di  estrusione ed
accoppamento di film a base EVA con tessuto non tessuto
per lintemo delle sucle ed | contrafforti delle scarpe.

* Industna dellautomobile con impant & estrusone di
matenak foncassorbenti altamente cancati "heavy layer’,
lastre in PP cancate con sepatura di legno per le portiere,
film sottili & TPU alifatico per la protezione della camrozzena

* Industna det nastn trasportaton con line di nastn n PVC o
TPU ninforzato con tessuto in poliestere o fibre aramidiche

* Industna degli elettrodomestici con impanti di estrusione
di lastre n HIPS per la preduzione dei fngonfen, lastre in
PMMA o ABS per la vasche idromassaggio o box docoa

* Industna defle costruzioni cvili ed mdustnal con impianti per
I'estrusione di foghe e lastre con vane larghezze e spesson.

* Industna delle coperture cwvik, semre con finee complete
di estrusione per la produzione di lastre in policarbonato
alveclare mult parete.

* Industria genenca dellimballaggio, cartellonistica e punt o

vendita (POS) con linee complete di estrusione per & pro-
duzione di lastre in PP alveolare doppia parete.

QUALITA

Nella progettazione di tutti i nostri impianti, indipenden-
temente dal luogo di destino finale dell'impianto stesso,
il nostro team di ingegneri presenta particolare cura nel
rispetto delle normative e direttive macchine vigenti.
Nello specifico, in merito alla Conformiti meccanica viene
seguita la normativa 2006/42/CE, mentre per la Conformita
elettrica vengono seguite le normative Europee EN 60204-1:
2008 e 2006/95/CE.

OPERATING SECTORS

BG Plast is able to offer the market a wide range of plants suitable to different industrial sectors. The main sectors are:

* Genenc and food packaging industry with plants for the extrusion of PP, PS and PET fois for the thermoforming of rigid packaging.

» Chernical industry with plants for the extrusion of thick sheets made of high density PE and PP for the production of tanks and containers used for
water treatrnent or pakyanic processes.

» Footwear industry with plants for the extrusion coating of EVA films with nonwoven fabrics to be used for shoes manufoctuning.

* Car industry with plants for the extrusion of "heavy layer” sound proof materials, PP sheets with sawdust layers to be used for car doors, thin films
made of aliphatic TPU for the bodywork protection.

» Comveyor belt industry with corveyors made of PVC or TPU reinforced through polyester fabric or aramid fibers

* Household appliances industry with plants for the extrusion of HIPS sheets for the production of refrigerators, and of PMMA or ABS sheets for the
production of whirlpool tubs or shower enclosures.

* Civil and industrial construction industry with plants for the extrusion of fois and sheets of different width and thickness.

« Lightings industries with complete piants for the extrusion of Polycarbonate hoflow profile multiwall sheets.

* Genenc packaging industries, Advertising industries (Point Of Sales) with complete plants for the extrusion of PP hollow profile twin wall sheets.

QUALITY

Regardless of the final destination, all cur plants are desipned by cur engineer teamn in compliance with the applicable Machinery Directives
and Norms. In particular, our plants comply with the 2006/42/EC Directive as to Mechanical engineening and with the EN 60204-): 2008 and
2006/95/EC European Directives as to Electric engineenng.
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BG PLAST IMPIANTI sl
Via Venezia 232

21050 Marnate - Italy

Phone: +39 0331- 365865
Fax: +39 0331-1940029
info@bgplast.it
www.bgplast.it




