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MASZYNY | TECHNOLOGIE RECYKLINGU
TWORZYW SZTUCZNYCH | GUMY:

Szredery, mtyny, pulweryzatory, aglomeratory do tworzyw sztucznych.
Linie do rozdrabniania, mycia i suszenia odpadow z tworzyw sztucznych.
Linie do regranulacji tworzyw sztucznych.

Linie do rekompandowania tworzyw sztucznych.

Linie do formowania wtryskowego wyrobow ze zmieszanych odpadow tworzyw sztucznych.
Szredery, mtyny, pulweryzatory do gumy
Linie do rozdrabniania odpadow z gumy.
Linie do recyklingu opon.

Linie do produkcji paneli i mat z granulatu gumowego z recyklingu opon.
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Linie do dewulkanizacji gumy.
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PLASTICS RECYCLING SYSTEMS
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Linie do rozdrabniania, mycia i suszenia
odpadow z tworzyw sztucznych.




NOWOSCI W ZAKRESIE TECHNOLOGI! RECYKLINGU TWORZYW SZTUCZNYCH
ORAZ SPOSOBY WYKORZYSTANIA MATERIALOW Z RECYKLINGU.

g GAMMA MECCANIC

RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATiRIAL

2. Linie typu tandem do regranulacji
tworzyw sztucznych z innowacyjna komora
odgazowania
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//MARIS

Technological Company




NOWOSCI W ZAKRESIE TECHNOLOGI! RECYKLINGU TWORZYW SZTUCZNYCH
ORAZ SPOSOBY WYKORZYSTANIA MATERIALOW Z RECYKLINGU.

PLAXT=CH

GREEN PLASTIC TECHNOLOGY

4. Technologia ROTEAX do produkcji wyrobéw
z odpaddéw zmieszanych tworzyw sztucznych
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5. Technologia ETP do produkcji paneli i mat z
granulatu gumowego z recyklingu opon




NOWOSCI W ZAKRESIE TECHNOLOGI! RECYKLINGU TWORZYW SZTUCZNYCH
ORAZ SPOSOBY WYKORZYSTANIA MATERIALOW Z RECYKLINGU.

6. Linie do dewulkanizacji gumy metoda MARIS

//MARIS

Technological Company
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PLASTICS RECYCLING SYSTEMS

LINIE DO ROZDRABNIANIA, MYCIA T SUSZENIA
ODPADOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH
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PLASTICS RECYCLING SYSTEMS
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Proces recyklingu PET

TERMOFORMOWANIE

FOLIE
WEOKNINY ||
TASMY BANDUJACE

WEOKNA

BUTELKI H ................................................................................................ «




5 sofemn@ Recykling PET

PLASTICS RECYCLING SYSTEMS

PET - zbiorka, sortowanie, recykling

Zbiorka odpadow
butelek

.
mieszane
=3
energii
.
[ « -
Bezbarwny, jasny niebieski Kolory zmieszane

L L
Recykling Mechaniczny Recykling Mechaniczny Recykling
chemiczny
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Wtokna, Tasmy

Butelki, folie :
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PODAWANIE SUROWCA
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Proces recyklingu PET

OBROBKA NA SUCHO
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Proces recyklingu PET

MYCIE WSTEPNE

SORTOWANIE OPTYCZ




Proces recyklingu PET

MIELENIE NA MOKRO MYCIE NA GORA




Proces recyklingu PET

SEPARACJA + PLUKANIE
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https://youtu.be/RUPOApnUPtw
https://youtu.be/RUPOApnUPtw

SOREMA DELABERER ,
USUWANIE ETYKIET | ZANIECZYSZCZEN NA SUCH

SOREMA DELABERER to system ztozony z
m.in. specjalnej wirowki, separatora
aerodynamicznego i szeregu cyklonow,
ktory pozwala uzyskac bardzo wysoka
skutecznos¢ usuwania zanieczyszczen z
powierzchni innych wyrobow z tworzyw
sztucznych bez uzycia wody.

Szczegolnym zastosowaniem systemu
SOREMA DELABERER jest usuwanie
etykiet termokurczliwych podczas
recyklingu butelek PET.






https://www.youtube.com/watch?v=KhdaJYUojmA
https://www.youtube.com/watch?v=KhdaJYUojmA

GAMMA MECCANICA

RECYCLING LINES FOR PLASTIC MATERIALS
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KOMORA ODGAZOWANIA - NOWOCZESNY SYSTEM ODGA
W LINIACH DO RECYKLINGU TWORZYW SZTUCZNYCH




KOMORA ODGAZOWANIA
W LINII TYPU TANDEM

Zageszczarka
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KOMORA ODGAZOWANIA
W LINII TYPU TANDEM

Dzieki specjalnemu
uksztattowani strugi materiatu
uzyskuje sie duze rozwiniecie
powierzchni przez ktéra moga
wydostawac sie gazy uwiezione
w materiale.
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Takie odgazowanie jest 10-
krotnie wydajniejsze niz
tradycyjne odgazowanie na
cylindrze.
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KOMORA ODGAZOWANIA

Specjalna komora odgazowujaca
zainstalowana jest pomiedzy
wyttaczarkami. Komora zapewnia:

» 10 krotne wieksza powierzchnia
odgazowania materiatu

» przetwarzanie tworzyw o
wilgotnosci do 15%

» przetwarzanie tworzyw
zadrukowanych w 100%






https://www.youtube.com/watch?v=jPDsAWjWSgM
https://www.youtube.com/watch?v=jPDsAWjWSgM

LINIE DO REKOMPANDOWANIA / /

REKOMPANDOWANIE tworzyw sztucznych polega na
przeksztatceniu odpadow tworzyw sztucznych w nowy
petnowartosciowy materiat o pozadanych
wtasciwosciach. REKOMPANDOWANIE jest potaczeniem
procesu REGRANULACJI i KOMPANDOWANIA.

Dzieki zastosowaniu wyttaczarek dwuslimakowych i ich duzym zdolnosciom mieszania i
homogenizacji, mozliwosci wielopunktowego dozowania dodatkow i wypetniaczy a

takze skutecznemu wielopunktowemu odgazowaniu mozliwe jest modyfikowanie i
uszlachetnianie odzyskiwanych tworzyw.



W zaleznosci od rodzaju i czystosci
odpadow proces Rekompandowania moze
by¢ prowadzony w trzech wariantach:

» 1. KOMPANDER: przetwarzanie typowych odpadow o umiarkowanie
zabrudzonych i umiarkowanie wilgotnych

» 2. KOMPANDER 1 + KOMPANDER 2 : przetwarzanie trudnych odpadow o
duzej wilgotnosci

» 3. EKSTRUDER + KOMPANDER 2 : proces o charakterystyce posredniej
wzgledem rozwigzan 1i 2




//mariS
oabdafastl st . LLDPE, HDPE, LDPE, HWMPE,
- homogenizacja EVA, PP, BOPP, OPP, PS,
EPS, XPS, ABS, PC , PET.

- modyfikacja materiatu Wstepne
- odgazowanie odgazowanie
- filtracja ’
Podawanie
dodatkow

i wypatniaczy

Regranulat Ja——
Kompandy napetniane ol
Kompandy wzmacniane
Kompandy barwione
Blendy polimerowe
Masterbacze

QOdgazowanie
przez dozownik
boczny

1. Proces jednoetapowy -
pojedynczy kompander

Zastosowanie pojedynczego
kompandera w miejsce tradycyjnej
wyttaczarki jednoslimakowej do
regranulacji jest pierwszym krokiem
do wykorzystania zalet wyttaczarek
dwuslimakowych w procesie
recyklingu. Zastosowanie kompandera
pozwoli na znacznie lesze
uplastycznienie i odgazowanie
materiatu oraz wprowadzanie
dodatkow modyfikujacych i
wypetniaczy.




//mAaris

Wstepne
odgazowanie LLDPE, HDPE, LDPE, HWMPE, 2. Proces kaskadowy -
- perfekcyjna homogenizacja Egg")'::'sBE:S”'F?CPP'P';? kompander 1 + kompander 2
- wstepne odgazowanie P s T P p

- wstepna filtracja

//MARIS +

- modyfikacja materiatu
- doktadne odgazowanie
- doktadna filtracja

Mozliwosci przetworcze wyttaczarek
dwuslimakowych wspotbieznych -
kompanderow - sa w duzej mierze
zalezne od dtugosci slimaka i cylindra i
zwiazanej z tym mozliwosci podziatu
na rozne strefy procesowe.

Filtrowanie

Rozwigzaniem jest zastosowanie
dwoch kompanderow w kaskadzie (tzw.

e e Tandem) potaczonych ze soba w taki
' sposob, ze tworzg jedna dtugg
maszyne.

Regranulat

Kompandy napetniane
Kompandy wzmacniane
Kompandy barwione
Blendy polimerowe
Masterbacze

Odgazowanie
przez dozownik
boczny




Z=// GAMMA MECCANICA //MARIS Podawanie odpaddw:
Ay , LLDPE, HDPE, LDPE, HWMPE,
EKSTRUDER ' EVA, PP, BOPP, OPP, PS,

- wstepne uplastycznianie + - perfekcyjna homogenizacja EPS, XPS, ABS, PC, PET.

3. Proces kaskadowy -
ekstruder + kompander

- wstepne odgazowanie - doktadne odgazowanie

- wstepna filtracja - doktadna filtracja Zastosowanie ekstrudera

. jednoslimakowego jako pierwszej
] maszyny w kaskadzie jest
kompromisem pomiedzy
mozliwosciami uktadu
tandemowego a wielkoscia
inwestycji. Rozwigzanie to jest
szczegolnie polecane do
przetworstwa tworzyw bardzo
zabrudzonych gdzie duze

I Filtrowanie I Odgazowanie

fearamiat £ znaczenie ma mozliwos¢ wstepnej
egranula © . .o .
Ko,gnpandy napetniane 2 Podawanie uplastycznionego filtracji tworzywa przed podaniem
Kompandy wzmacniane 5 d’“;;i”r::)‘;::;fa"“e""'° go do kompandera. Jednoczesnie
Kompandy barwione © _ , wydtuzenie drogi uplastyczniania i
Blendy polimerowe Podawanie dodatkow :
Masterbacze : i wypatniaczy l dodatkowe punkty odgazowania

4 istotnie poprawiaja homogenizacje

.

tworzywa w stosunku do procesu
jednoetapowego.




REKOMPANDOWANIE

KORZYSCI TECHNOLOGICZNE:

>
>
>

>
>

mozliwos¢ przetwarzania bardzo szerokiej gamy materiatow
mniejsze naprezenia i obnizona degradacja polimeru w wyniku pojedynczego ogrzewania

skuteczne wielopunktowe odgazowanie - umozliwiajace wyeliminowanie wilgoci, farb drukarskich,
zapachow i innych monomerow.

perfekcyjna homogenizacja materiatu i stabilne wtasciwosci zgodne z recepturg
modutowa budowa umozliwiajaca dopasowanie linii do indywidualnych potrzeb danego procesu

ZALETY EKONOMICZNE

>
>

>

duza wartos¢ dodana finalnego produktu w stosunku do uzytych surowcow z recyklingu

obnizenie zuzycia energii i nizsza energia wtasciwa konieczna do jednoetapowego przetworzenia
materiatu

niskie koszty pracy - automatyczna praca linii sterowanej za pomoca jednego pulpitu operatora




PLAXT =CH

GREEN PLASTIC TECHNOLOGY

rOT=AX
TECHNOLOGIA ROTEAX e
DO PRODUKCJI ,
WYROBOW Z ODPADOW
ZMIESZANYCH TWORZYW

SZTUCZNYCH




roT=AX

GO GREEN GO CIRCULAR

» System ROTEAX firmy PLAXTECH jest najbardziej innowacyjng i unikalng
technologig formowania wtryskowego stosowang do recyklingu
zmieszanych (heterogenicznych) tworzyw sztucznych.

» Unikalng cecha charakterystyczng technologii ROTEAX jest to, ze proces
produkcji gotowych elementow najwyzszej jakosci odbywa sie
bezposrednio ze zmieszanych i zmielonych odpadow bez przechodzenia
etapu regranulacji.

» Do procesu mozna uzywac odpady poliolefinowe (PE, HDPE, LDPE,
LLDPE, PP itp..) nawet niskiej jakosci, gdzie dopuszczalne sg nawet mate
ilosci roznego rodzaju zmielonych wtracen.




Technologia ROTEAX daje przetworcom
nastepujace korzysci:

v

M?(zljwoéc' stosowania zmieszanych (heterogenicznych) odpadow pololefinowych o niskiej
jakosci;

tatwo dostepny surowiec - odpady pololefinowe to ok 50% odpadow tworzyw sztucznych;
Niski koszt pozyskania surowcow odpadowych;

Niski koszt form oraz duza trwatos¢ form i maszyny dzieki procesowi niskocisnieniowemus;
Wysoka udarnos¢ produktu koncowego dzieki produkcji przy niskim cisnieniu;

Mate zuzycie energii;

Bardzo niskie koszty produkcji;

Znacznie mniejsza degradacja tworzywa niz w procesach recyklingu z regranulacja;
Produkty finalne posiadaja bardzo dobry stosunek ceny do jakosci;

Wysoka wydajnos¢ do 1500 kg/h;

Wysoka elastycznos¢ produkcji - mozliwosc¢ produkcji do 4 réznych wyrobow jednoczesnie;

vV Vv v vV vV vV v vV VY

Unikalna, innowacyjna i opatentowana technologia, dobrze sprawdzona w praktyce.



Produkt 100% EKOLOGICZNY

System firmy PLAXTECH stosowany w procesach produkcyjnych do produkcji nowych
ekologicznych produktow pozwala na stosowanie heterogenicznych tworzyw poliolefinowych,
przy niskich kosztach pozyskania surowcow, niemozliwych do zastosowania w tradycyjnych
procesach przetworczych.

Dzieki zastosowaniu systemu PLAXTECH produkcja staje sie w 100% ekologiczna, poniewaz
powstaje zamkniety proces gospodarki recyrkulacyjnej.

W konsekwencji:

» brak koniecznosci wykorzystania nowych materiatow;

brak wygenerowanych odpadow - produkt w 100% zawracalny;
Zmniejszone zuzycie energii;

proces zréownowazony ekologicznie;

v v Vv Yy

produkty w 100% ekologiczny.

Wiecej szczegotow na stronie http://ipmtc.com.pl/PLAXTECH.html



http://ipmtc.com.pl/PLAXTECH.html
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https://youtu.be/bDJeFi1KAto
https://youtu.be/bDJeFi1KAto

COMERIO ERCOLE

h MECHANICAL CONSTRUCTIONS smc&@

B ETPC

SPFEL*. TECHNOLOGIA

TECHNOLOGIAETP DO PRODUKCJI PANELI
| MAT Z GRANULATU GUMOWEGO Z
RECYKLINGU OPON




TECHNOLOGIA ETP®

Firma COMERIO ERCOLE opracowata i wdrozyta nowa technologie ETP®
pozwalajaca na produkcje paneli i mat z granulatu gumowego pochodzacego z
recyklingu opon. Dzieki tej technologii mozliwe jest uzyskanie produktow do
réznorodnych zastosowan, ktére cechujg wysoka jakos¢ i stosunkowo niska cena.

Technologia ETP® polega na potaczeniu termoplastycznej MATRYCY polimerowej (EVA
lub PP) oraz WYPELNIACZA tj. granulatu gumowego, ktory stanowi do 80-85% masy
produktu koncowego. Za pomoca specjalnej wyttaczarki, granulat gumowy mieszany
jest z osnowg z materiatu termoplastycznego i wyttaczany przez gtowice szczelinowg
gdzie nastepuje wstepne formowanie ptyty. Ostateczng forme maty lub ptyty nadaje
kalander, ktory dzieki wymiennym walcom umozliwia nadawanie roznej struktury
powierzchni po obu stronach produktu (gtadka, rowkowana wzdtuznie, molet
antyposlizgowy itp.). Gotowy produkt moze byc zwijany w rolki o dowolnej szerokosci
i dtugosci lub ciety na ptyty uktadane w stosy.
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» Bezposrednie taczenie gumy z wyktadzinami PVC i linoleum

Warstwa
wyktadziny




» Ptyty taczace sciane z ptyta gipsowo-kartonowg

Ptyta gipsowo
kartonowa 13mm

Ptyta gipsowo
kartonowa 13s

Ptyta gumowa rowkowana Ptyta gumg
10-15-20 mm




» Podtoza pod sztuczng trawe boisk sportowych z
systemem drenazu poziomego

R

Ptyty grubosci 8/12/1
rowkowaniem do dr,



» Stabilne podtogi dla krow i koni:

System szybkiego taczenia
Moletowanie obustronne
Wymiary ptyt 600x600 - 1000x1000 - 1200x1900




LINIA DO PRODUKCJI PANELI I MAT Z GRANULATU GUMOWEGO
W TECHNOLOGII ETP
Podawanie granulatu gumowego

Wyréwnywanie Chtodzenie Podawanie polimeru osnowy
maty

krawedzi







DEWULKANIZACJA GUMY METODA MARIS

Firma MARIS opracowata technologie dewulkanizacji, ktéra pozwala na efektywne
prowadzenie procesu recyklingu gumy na skale przemystowa.

Dzieki tej technologii otrzymuje sie wartosciowy surowiec wtorny, jakim jest
dewulkanizat gumowy, ktory jest dodawany do nowych surowcow i uzywany do
produkcji nowych wyrobow gumowych.

Podstawowym problemem w recyklingu gumy jest jej usieciowana struktura,
powstata podczas wulkanizacji.

Aby byto mozliwe ponowne przetworzenie odpadu gumowego nalezy doprowadzic
usieciowana strukture gumy do stanu sprzed wulkanizacji.



» W technologii MARIS, energie termiczna i mechaniczna dostarczone do materiatu

DEWULKANIZACJA GUMY METODA MARIS

/\/\/\ /\/\/\
:Cil\/i I NN
NN
Guma zwulkanizowana DEWULKANIZAT

przez wyttaczarke powoduja rozerwanie wigzan sieciujacych S-S i C-S i jednoczesnie
nie dopuszczajg do degradacji wiazan weglowych.

W ten sposob otrzymuje sie surowiec wtorny, posiadajacy wtasciwosci zblizone do
niezwulkanizowanej mieszanki gumowej, ktory moze byc ponownie zawrocony do
procesu produkcyjnego.

Proces ten jest procesem wytacznie termo-mechanicznym bez udziatu zadnych
dodatkowych srodkow chemicznych.



LINIE DO DEWULKANIZACJI GUMY METODA MARIS

Firma MARIS opracowata technologie, ktora pozwala na efektywne prowadzenie proces
recyklingu gumy na skale przemystowa. Dzieki technologii dewulkanizacji MARI
otrzymuje sie wartosciowy surowiec wtorny, jakim jest dewulkanizat gumowy.




Szczegoty na http://ipmtc.com.pl/dewulkanizacja.html



http://ipmtc.com.pl/dewulkanizacja.html
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