MATERIAE PARTNERA

Zoptymalizowane rozwigzania do kazdego procesu

recyklingu tworzyw sztucznych.

GAMMA MECCANICA nalezy do czotéwki firm produkujacych kompletne linie do regra-
nulacji tworzyw sztucznych. Oferuje rozwigzania techniczne umozliwiajgce optymalne
dopasowanie technologii regranulacji do danego procesu recyklingu i rodzaju przetwa-
rzanych materialéw. GAMMA MECCANICA dostarcza wyspecjalizowane linie umozliwia-
jace przetwarzanie zarowno czystych odpadow poprodukcyjnych jak i brudnych odpadow
konsumenckich w kazdej postaci: folie, przemiaty, ptatek, tworzywa spieniane i inne.

Linie typu COMPAC to bazowy model
linii do regranulacji GAMMA MECCANICA,
wyposazony w zageszczarke ztasmocig-
giem podajacym, wyttaczarke jednoslima-
kowa z odgazowaniem ifiltrem oraz gra-
nulator z pierscieniem wodnym lub pod-
wodnym.

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom
technicznym izaawansowanemu syste-
mowi sterowania linie te charakteryzu-
ja sie wysoka elastycznoscia i zapewniaja
mozliwo$¢ recyklingu wigekszosci rodzajow
typowych odpadéw tworzyw sztucznych,
$rednio zabrudzonych io wilgotnosci do
8%. Linie COMPAC moga przetwarzac

materialy wroéznorodnej postaci, takiej
jak: folie miekkie, przemiaty materiatow
twardych, zageszczone aglomeraty itp.
gwarantujac za kazdym razem maksymal-
na wydajnos¢ i najwyzsza jako$¢ otrzyma-
nego regranulatu.

Linie COMPAC sg produkowane w r6z-
nych wielkoSciach w zaleznos$ci od wyma-
ganej wydajnosci, a gama modelowa obej-
muje maszyny o Srednicy $limaka wytta-
czarki od 50 mm do 250 mm i wydajnoSci
od 50 do 2.800 kg/h. Na indywidualne
zyczenie klientéw linie sg wyposazane
wrdoznego rodzaju urzadzenia dodatko-
we takie jak: odpowiedni system filtra-
cji, system wymuszonego podawania,
dozowniki do masterbaczy, rozwijarki do
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folii z rolki, systemy transportu i sktado-
wania gotowego produktu itp.

System sterowania ECOTRONIC — stabilna
praca linii i oszczednos¢ energii.
Zageszczarki GAMMA MECCANICA
$3 wyposazone wopracowany iopaten-
towany przez Gamma Meccanica system
ECOTRONIC, ktéry umozliwia znacz-
na oszczedno$¢ energii (do 40%) oraz
pozwala na recykling materiatéw o wil-
gotnosci do 8%, gwarantujac przy tym
bardzo dobra homogenizacje materiatéw.
ECOTRONIC optymalizuje predko$¢ pracy
zageszczarki wcelu utrzymania tempe-
ratury materiatu niezbednej do przepro-
wadzenia aglomeracji, ktora jeszcze nie
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wymaga uzycia systemu zraszania woda.
Dzigki temu zuzycie energii jest utrzy-
mane na poziomie niezbednego minimum
do podgrzania i przygotowania materiatu,
aenergia nie jest tracona na odparowa-
nie dodatkowej wody z systemu zraszania.
Maszyna posiada system zraszania uzy-
wany jedynie do zabezpieczenia maszyny
w sytuacji awaryjne;j.

System wymuszonego podawania — sku-
teczne przetwarzanie lekkich materiatow
o niskiej gestosci nasypowej

Bardzo cenionym rozwigzaniem
firmy GAMMA MECCANICA jest system
wymuszonego podawania. Jest to spe-
cjalny $limak transportujacy materiat
z zageszczarki do wyttaczarki. Jego zada-
niem jest stabilne zasilanie materiatem
Slimaka wyttaczarki co jest szczegdlnie
wazne w przypadku materialéw o niskiej
gestosci nasypowej. Szybkos$¢ §limaka jest
regulowana automatycznie przez sys-
tem ECOTRONIC, tak aby utrzymac stata
wydajnos¢ wyttaczarki.
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Linie typu TANDEM to flagowy model
firmy GAMMA MECCANICA. Firma rozwija
iudoskonala technologie TANDEM juz od
wielu lat. Najnowsza linia TANDEM PLUS
oprocz recyklingu tworzyw sztucznych
umozliwia réwniez ich modyfikowanie i to
podczas jednego procesu.

Linie do recyklingu typu TANDEM,
nazywane rowniez kaskadowymi, sg juz
standardem wprzypadku recyklingu
odpadéw tworzyw sztucznych o niskiej
jakosci: mocno zabrudzonych, wilgotnych
i zadrukowanych

W liniach GAMMA MECCANICA typu
TANDEM zastosowane sg dwie wyttaczarki
jednoslimakowe w uktadzie kaskadowym,
ktoére daja mozliwos¢ podwdjnego przejscia
materiatu recyklowanego przez wyttacza-
nie, odgazowanie ifiltracje, poprawiajac
jako$¢ produktu koncowego.

Kompozycja linii TANDEM

Linia GAMMA MECCANICA GM180 COMPAC

Linie GM TANDEM najnowszej gene-
racji sktadaja sie z taSmociggu podajacego
(1), zageszczarki typu COMPAC z systemem
ECOTRONIC (2), pierwszej wytlaczarki (3),
pierwszego filtra (4) polaczonego z komora
odgazowania (5), drugiej wyttaczarki (6),
drugiego filtra (7) oraz gltowicy granulujg-
cej z wir6wka (8). Réwniez w tym przypad-
ku zageszczarka jest wyposazona w system
ECOTRONIC oraz w §limak podajacy mate-
riat do Iwytlaczarki. Po uplastycznieniu
w pierwszej wyttaczarce materiat jest kie-
rowany do pierwszego filtra, a nastepnie
do komory odgazowania, ktéra gwaran-
tuje perfekcyjne usuniecie gazu zmate-
riatu. Z komory odgazowania materiat jest
kierowany do drugiej wyttaczarki, gdzie
material jest poddawany tagodnej homo-
genizacji. Nastepnie materiat jest kiero-
wany na drugi filtr, gdzie nastepuje jego
ponowne oczyszczenie idalej na glowice
granulujaca.

Istotng innowacjg jest to, ze $rednica
slimaka drugiej wyttaczarki jest wigksza
niz w pierwszej wytlaczarce. Dzigki temu
slimak wdrugiej wyttaczarce obraca sie

Linia GAMMA MECCANICA GM 180/210 TANDEM



wolniej co umozliwia zmniejszenie szyb-
ko$ci Scinania wkanale Slimaka i mniej-
sze obcigzenie materiatu i w konsekwencji
otrzymywany jest materiat dobrze zhomo-
genizowany i zrelaksowany.

Komora odgazowania

Swoja duza popularno$¢ linie GAMMA
MECCANICA zawdzigczaja m.in. unikalne-
mu, opatentowanemu systemowi odgazo-
wania. System ten zawiera komore odga-
zowania, ktdra jest montowana pomiedzy
dwoma wyttaczarkami. Wkomorze odga-
zowania materiat jest dzielony na wiele
cienkich strumieni, uzyskujac duze rozwi-
niecie powierzchni odgazowanego mate-
riatu. System zapewnia dziesigciokrotnie
wigksze odgazowanie niz tradycyjne odga-
zowanie montowane na cylindrach wytta-
czarek. Pozwala to skutecznie wyelimi-
nowac ze stopionego tworzywa wszystkie
gazy pochodzace znadrukéw, zolejow,
zzeli oraz zwilgoci. Dzieki zastosowa-
niu komory odgazowania nie ma potrzeby
stosowania odgazowan na wyttaczarkach.
W dodatku wytlaczarki bez odgazowania
pracuja lepiej, poniewaz unikajg zaburzen
przeptywu masy w obszarach odgazowania
i dzieki temu zwieksza sie ich wydajnos¢.

Technologia TANDEM PLUS tiaczy
korzysci wynikajace z polaczenia procesu
recyklingu tworzyw sztucznych naliniach
typu TANDEM iprocesu kompandowa-
nia na wytlaczarkach dwuslimakowych
wspotbieznych (kompanderach). Dzieki
duzym zdolno$ciom mieszania ihomo-
genizacji materiatdéw oraz mozliwosci
wielopunktowego dozowania dodatkéw
iwypelniaczy na kompanderach mozliwa
jest modyfikacja iuszlachetnianie mate-
riatu pozyskanego w procesie recyklin-
gu, co pozwala na produkcje kompan-
déw zrecyklingu obardzo dobrych wta-

snoSciach. Do zalet technologii TANDEM

PLUS naleza:

- modyfikowanie wilasciwoSci materiatu
w trakcie procesu recyklingu
perfekcyjne uplastycznienie ihomo-
genizacja dzieki dwoém wyttaczarkom
w uktadzie kaskadowym
perfekcyjne odgazowanie dzieki mie-
dzystopniowej komorze odgazowania
idodatkowo odgazowaniu na kom-
panderze
wydajna idoktadna filtracja dwustop-
niowa
mniejsze naprezenia i obniZona degra-
dacja polimeru wwyniku pojedynczego
ogrzewania
obniZone zuzycie energii — proces jed-
noetapowy
niskie koszty pracy — automatyczna
praca linii sterowanej za pomocg jedne-
go pulpitu operatora

Kompozycja linii TANDEM PLUS

Linia sktada si¢ z taSmociaggu podajacego
(1), zageszczarki (2), Slimaka wymuszone-
go podawania (3), pierwszej wytlaczarki
jednoslimakowej (4), pierwszego filtra (5)
potaczonego zkomora odgazowania (6),
drugiej wyttaczarki dwuslimakowej wspot-
bieznej (7) wyposazonej w podajniki boczne
(8) i dodatkowy punkt odgazowania (9) oraz
glowicy granulujacej z wiréwka (10).

Zadaniem wyttaczarki jednoslimako-
wej jest wstepne uplastycznienie materiatu
umozliwiajace jego filtracje i odgazowanie.
Uplastyczniony i przefiltrowany materiat
jest podawany bezposrednio do wytta-
czarki dwuslimakowej wspotbieznej, gdzie
realizowany jest proces kompandowania.
W tej fazie za pomoca podajnikéw bocz-
nych podawane sg dodatkowe sktadniki
receptury takie jak:

Kreda (do 85%) iinne wypetniacze

mineralne: talk, kaolin, siarczan baru,

mika, wollastonit

Linia GAMMA MECCANICA TANDEM PLUS
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Wypelniacze witdkniste: widkna szkla-

ne, wtokna weglowe, wiékna naturalne

(WPC)

Proszki metali

Pigmenty i barwniki, wypetniacze per-

towe, sadza, dwutlenek tytanu

Uniepalniacze

Modyfikatory udarnosci

Modyfikatory MFI

Absorbery zapachu

Antystatyki

Inne dodatki modyfikujace

Wwyniku rekompandowania mozna
otrzyma¢ uszlachetniony regranulat,
bedacy mieszanka tworzywowa (kom-
pand) o wtasnosciach precyzyjnie dopa-
sowanych do ich dalszego przeznaczenia.
Kompandy z recyklingu doskonale nadaja
sie do produkcji elementéw o okreslonych
wtasnos$ciach, przy zachowaniu bardzo
korzystnego stosunku ceny do jakosci.

Do kazdego projektu technolo-
dzy zGAMMA MECCANICA podchodza
indywidualnie co gwarantuje najlep-
sze dopasowanie konfiguracji maszyny
do zastosowania. Do dyspozycji klien-
téw GAMMA MECCANICA jest specjalne
Centrum Testowe wyposazone w linie typu
COMPAC, TANDEM i TANDEM PLUS, gdzie
mozna przeprowadzi¢ proby technologicz-
ne procesu regranulacji na linii o okreslo-
nej konfiguracji i zweryfikowac jako$c¢ oraz
wydajno$¢ produkcji na materiale powie-
rzonym przez klienta. ®

GAMMA MECCANICA S.p.A
www.gamma-meccanica.it
info@gamma-meccanica.it
Przedstawicielstwo w Polsce

IPM EXTRUSION COMPOUNDING RECYCLING
www.ipmtc.com.pl

elek@ipmtc.com.pl
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